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НОВЫЕ ФРЕЗЕРНЫЕ СПЛАВЫ
ЛИНЕЙКА M5300 
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Субстрат типа H с низким содержанием кобальта
Тонкое MT-CVD покрытие с уникальным Al2O3 слоем
Первый выбор при фрезеровании серого чугуна и чугуна с 
шаровидным графитом

От средних до высоких скоростей резания
Отличная износостойкость
Возможность работы как с СОЖ, так и без нее
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ОБРАБОТКА НОВЫМ СПЛАВОМ M5315

Станок: MCU 630
Заготовка: GG-25 (СЧ 25)
Операция:  фрезерование
Инструмент: 32A3R043M16-SAD 16E-C
Пластина: ADMX 160608SR-M ;M5315 - Pramet  
 ADMX 160608SR-M ;2215 - cтарый сплав
Охлаждение:  нет
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Скорость резания vc 251 251 м/мин

Подача на зуб f 0,21 0,21 мм/зуб

Радиальная глубина резания ae 7 7 мм

Осевая глубина резания ap 5 5 мм

Стойкость T 16 32 шт.
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M5315 - высокоизносостойкий сплав поколения updrade, предназна-
ченный для фрезерования чугуна. Он обеспечивает превосходную 
производительность и надежность.

M5315 – это первый выбор для обработки серого и ЧУГУНА С ШАРОВИДНЫМ ГРА-
ФИТОМ. Он заменяет прежний сплав 2215. Новый сплав M5315 обладает ВЫСОКОЙ 
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ, а также лучшей износостойкостью, прочностью и надеж-
ностью по сравнению со старым поколением сплавов. Это означает не только увеличенную 
производительность из-за более высокой скорости резания, но и более ДЛИННЫЙ ЖИЗ-
НЕННЫЙ ЦИКЛ ИНСТРУМЕНТА при работе в тех же режимах, что и сплав 2215. При 
обработке серого и чугуна с шаровидным графитом на средних и высоких скоростях, M5315 
обладает превосходной надежностью в условиях полностью автоматизированной работы.

Сплав М5315 обеспечивает повышенную производительность при торцевом фрезеро-
вании и обработке пазов, благодаря новым достижениям в технологии НАНЕСЕНИЯ                         
CVD-ПОКРЫТИЯ.

Основа сплава M5315 произведена из мелкозернистого карбида вольфрама, небольшого 
количества кубических карбидов, содержащих тантал и ниобий, а также шести процентов 
кобальта по массе. Высокая твердость обусловлена низким содержанием кобальта и ма-
лыми размерами зерен в комбинации с кубическими карбидами. Слой Ti(C,N), нанесенный 
методом MT-CVD (химическое осаждение частиц при умеренной температуре), комбини-
руется с мягким внешним слоем α-Al2O3. Усовершенствованное покрытие на атомарном 
уровне обеспечивает прочность и высокую адгезию с твердосплавной основой, целост-
ность режущей кромки, а также превосходную износостойкость.  

ОснОвные характеристики

...НОВОЕ пОКОлЕНИЕ СплаВОВ 

 основное применение возможное применение условное применение

ТЕхНИчЕСкАя ИНфОРМАцИя

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИя
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ВИД СТРУкТУРЫ

Стойкость



youtube.com/pramettv

www.pramet.com
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