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фрезерная обработка 
закаленных сталей
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СУБСТРАТ
Новый сверх-мелкозернистый субстрат

 высокая твердость при сохранении высокой прочности

 высокая сопротивляемость механическому износу

ПОКРЫТИЕ
Новый тип PVD покрытия

 высокая стойкость к окислительному виду износа

 уникальные скользящие свойства

Техническая информация
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Область применения 7205 Группа обрабатываемого материала
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ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ СПЛАВА 7205

Новый сплав для фрезерования закаленных сталей (55-60 HRc)
и чистовой обработки чугуна

НАЧАЛЬНЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ:

Техническая информация
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Пластина Режимы резания
Начальные режимы резания

P K H
RDHX 0702MOT; 7205 подача [мм.зуб-1] 0,10 ÷ 0,17 0,10 ÷ 0,17 0,10 ÷ 0,15

глубина резания [мм] 0,5 ÷ 2,0 0,5 ÷ 2,0 0,3 ÷ 1,0

скорость резания [м.мин-1] 265 ÷ 355 250 ÷ 335 50 ÷ 70
RDHX 1003MOT; 7205 подача [мм.зуб-1] 0,10 ÷ 0,30 0,10 ÷ 0,30 0,10 ÷ 0,20

глубина резания [мм] 0,3 ÷ 2,5 0,3 ÷ 2,5 0,3 ÷ 1,5

скорость резания [м.мин-1] 220 ÷ 375 205 ÷ 335 40 ÷ 75
RDHX 12T3MOT; 7205 подача [мм.зуб-1] 0,10 ÷ 0,35 0,10 ÷ 0,35 0,10 ÷ 0,20

глубина резания [мм] 1,0 ÷ 3,0 1,0 ÷ 3,0 0,3 ÷ 1,5

скорость резания [м.мин-1] 205 ÷ 325 190 ÷ 305 40 ÷ 65
ZDCW 09T304; 7205 подача [мм.зуб-1] 0,30 ÷ 2,00 0,30 ÷ 2,00 0,20 ÷ 1,00

глубина резания [мм] 0,3 ÷ 1,0 0,3 ÷ 1,0 0,3 ÷ 1,0

скорость резания [м.мин-1] 155 ÷ 290 145 ÷ 275 30 ÷ 55
ZDEW 120408; 7205 подача [мм.зуб-1] 0,50 ÷ 3,00 0,5 ÷ 3,0 0,20 ÷ 1,00

глубина резания [мм] 0,3 ÷ 1,6 0,3 ÷ 1,6 0,3 ÷ 1,5

скорость резания [м.мин-1] 155 ÷ 305 145 ÷ 285 30 ÷ 60

TiAlN

Сплавы для копировальной обработки

Станок: горизонтально-расточной 
Название: MCV 1270 POWER
Заготовка: 9X5ВФ (52 ÷ 56 HRc)
Операция: фрезерование
Инструмент: фреза ∅ 25 мм
Пластина: RDHX 1003MOT
Охлаждение: без охлаждения

ПРАКТИЧЕСКИЙ ПРИМЕР:

Скорость резания vc 85 м.мин-1

Подача на зуб fz 0,12 мм.зуб-1

Глубина резания ap 0,6 мм

Ширина обработки ae 13 мм

ИЗНОС ПЛАСТИН:

Pramet 7205
передняя поверхность
(28 мин.)
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Pramet 7205
боковая поверхность
(28 мин.)

Конкурент №1
передняя поверхность
(13 мин.)

Конкурент №1
боковая поверхность
(13 мин.)

Конкурент №2
передняя поверхность
(21 мин.)

Конкурент №2
боковая поверхность
(21 мин.)

новый ultra-субмикронный
сплав 7205
размер зерна  0,5 ÷ 0,7 µм

„классический“ сплав 
для фрезерования
1,2 ÷ 1,6 µm

7205

Pramet 7205 Конкурент № 1

основное применение возможное применение

Конкурент № 2
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