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Обработка с ударом / Высокие подачи / Нестабильные условия резания

НОВЫЙ СПЛАВ

8016

- самый износостойкий твёрдый сплав с покрытием из серии 8000
- субмикронный субстрат без кубический карбидов с низким 

содержанием кобальта
- наноструктурное покрытие, нанесённое физическим методом 

осаждения (PVD)
- применим также для условий резания с высокой термической 

нагрузкой
- сплав общего применения
- от маленького до среднего сечения стружки
- высокие скорости резания
- постоянные, стабильные условия резания
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8030

- субмикронный однокарбидный твёрдый сплав с покрытием
- наноструктурное покрытие, нанесённое физическим методом 

осаждения (PVD)
- сочетает хорошую износостойкость и хорошую 

эксплуатационную надёжность
- универсальный сплав
- невысокие скорости резания
- для менее благоприятных условиях резания
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9210

- самый износостойкий твёрдый сплав с покрытием из серии 9200
- cубстрат с функциональным градиентом и небольшим 

содержанием кобальта
- толстое покрытие с толстым слоем Al2O3
- спец. обработка кромки после процесса нанесения покрытия
- применим как при чистовом, получистовом, так и при черновом точ.
- обработка материалов групп ISO P и К. Возможна обработка 

сталей группы ISO M
- высокие скорости резания
- обработка без ударов с возможностью применения при 

умеренно-прерывистом резании
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9230

- первый выбор для точения стали
- наиболее универсальный сплав в линейке 9200
- субстрат с функциональным градиентным слоем
- современное MT-CVD покрытие средней толщины
- спец. обработка режущей кромки после нанесения покрытия
- применим от черновой до чистовой обработки
- обработка материалов групп P, M и K. Возможно применение для 

тяжёлого точения жаропрочных сталей
- средние и повышенные скорости резания
- работа как при непрерывном резании, так и при обработке с 

ударом
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Техническая информация

Станок: токарный
Деталь: ось
Операция: точение
Мат. заготовки: ČSN 14 220
СМП: DNMG110408-P25 - конкурент
 DNMG110408E-FM; 9230 - Pramet
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Кол-во деталей

+133%

1500 шт

PrametКонкурент (P25)

3500 шт

Режимы резания
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Скорость резания vc 210 210 м.мин-1

Подача на оборот f 0,25 0,25 мм.об-1

Глубина резания ap 1,0 1,0 мм

Количество обработ. заготовок - 1500 3500 шт

НИЗКИЕ УСИЛИЯ РЕЗАНИЯ
ВЫСОКАЯ ТОЧНОСТЬ
ОТЛИЧНОЕ КАЧЕСТВО ПОВЕРХНОСТИ

НОВЫЕ СТРУЖКОЛОМАЮЩИЕ ГЕОМЕТРИИ ДЛЯ ТОЧЕНИЯ
УГЛЕРОДИСТЫХ, НЕРЖАВЕЮЩИХ СТАЛЕЙ И ЖАРОПРОЧНЫХ СПЛАВОВ

P M

OOO «Прамет», Москва, РФ
Тел.: +7 495 739 57 23, 739 57 22, E-mail: pramet.info.ru@pramet.com

www.pramet.com

BRAZIL • Pramet Ind. e Com. de Ferramentas Ltda., Sorocaba / SP, Tel./Fax: +55 15 3325-6162, E-mail: pramet.info.br@pramet.com
CZECH REPUBLIC • Pramet Tools, s.r.o., Uničovská 2, 787 53 Šumperk, Tel.: +420 583 381 111, E-mail: pramet.info.cz@pramet.com

GERMANY • Pramet GmbH, Erlangen, Telefon: + 49 9131 / 93 37 40, E-mail: pramet.info.de@pramet.com
HUNGARY • Pramet Kft., Budapest, Tel.: + 36-1-382-90-82, E-mail: pramet.info.hu@pramet.com

INDIA • Pramet Tools India Pvt Ltd, Gurgaon, Phone: + 91 124 4703825, E-mail: pramet.info.in@pramet.com
ITALY • Pramet SRL, Lainate (MI), Telefono: + 39 02 / 93 79 94 82, E-mail: pramet.info.it@pramet.com

POLAND • Pramet Sp. z o.o., Sosnowiec, Telefon: + 48 32 / 78 15 890, E-mail: pramet.info.pl@pramet.com
SLOVAKIA • Pramet Slovakia, Žilina, Telefon: + 421 41 / 764 54 60, E-mail: pramet.info.sk@pramet.com
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Диапазон глубин резания и подач

FF Стружколом

ISO 80
16

P M K N S
 Подача Глуб. рез.  Подача Глуб. рез.  Подача Глуб. рез.  Подача Глуб. рез.  Подача Глуб. рез.

f (мм/об) ap (мм) f (мм/об) ap (мм) f (мм/об) ap (мм) f (мм/об) ap (мм) f (мм/об) ap (мм)

CNMG 120404E-FF ● 0,06 ÷ 0,15 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,11 0,4 ÷ 1,1 0,06 ÷ 0,15 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,15 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,09 0,4 ÷ 0,9

CNMG 120408E-FF ● 0,08 ÷ 0,2 0,8 ÷ 1,5 0,08 ÷ 0,15 0,8 ÷ 1,1 0,08 ÷ 0,2 0,8 ÷ 1,5 0,08 ÷ 0,2 0,8 ÷ 1,5 0,08 ÷ 0,12 0,8 ÷ 0,9

DNMG 110402E-FF ● 0,06 ÷ 0,12 0,2 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,09 0,2 ÷ 1,1 0,06 ÷ 0,12 0,2 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,12 0,2 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,07 0,2 ÷ 0,9

DNMG 110404E-FF ● 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,15 0,4 ÷ 1,1 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,12 0,4 ÷ 0,9

DNMG 110408E-FF ● 0,08 ÷ 0,25 0,8 ÷ 1,5 0,08 ÷ 0,19 0,8 ÷ 1,1 0,08 ÷ 0,25 0,8 ÷ 1,5 0,08 ÷ 0,25 0,8 ÷ 1,5 0,08 ÷ 0,15 0,8 ÷ 0,9

DNMG 150404E-FF ● 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,15 0,4 ÷ 1,1 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,12 0,4 ÷ 0,9

DNMG 150604E-FF ● 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,15 0,4 ÷ 1,1 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,12 0,4 ÷ 0,9

DNMG 150608E-FF ● 0,08 ÷ 0,25 0,8 ÷ 1,5 0,08 ÷ 0,19 0,8 ÷ 1,1 0,08 ÷ 0,25 0,8 ÷ 1,5 0,08 ÷ 0,25 0,8 ÷ 1,5 0,08 ÷ 0,15 0,8 ÷ 0,9

TNMG 160404E-FF ● 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,15 0,4 ÷ 1,1 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,12 0,4 ÷ 0,9

TNMG 160408E-FF ● 0,08 ÷ 0,25 0,8 ÷ 1,5 0,08 ÷ 0,19 0,8 ÷ 1,1 0,08 ÷ 0,25 0,8 ÷ 1,5 0,08 ÷ 0,25 0,8 ÷ 1,5 0,08 ÷ 0,15 0,8 ÷ 0,9

VNMG 160404E-FF ● 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,15 0,4 ÷ 1,1 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,12 0,4 ÷ 0,9

WNMG 060402E-FF ● 0,06 ÷ 0,15 0,2 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,11 0,2 ÷ 1,1 0,06 ÷ 0,15 0,2 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,15 0,2 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,09 0,2 ÷ 0,9

WNMG 060404E-FF ● 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,15 0,4 ÷ 1,1 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,12 0,4 ÷ 0,9

WNMG 080404E-FF ● 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,15 0,4 ÷ 1,1 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,2 0,4 ÷ 1,5 0,06 ÷ 0,12 0,4 ÷ 0,9

WNMG 080408E-FF ● 0,08 ÷ 0,25 0,8 ÷ 1,5 0,08 ÷ 0,19 0,8 ÷ 1,1 0,08 ÷ 0,25 0,8 ÷ 1,5 0,08 ÷ 0,25 0,8 ÷ 1,5 0,08 ÷ 0,15 0,8 ÷ 0,9

ISO
8016

P M K N S
Скорость резания (м/мин)

CNMG 120404E-FF 215 ÷ 350 125 ÷ 210 200 ÷ 330 320 ÷ 1225 40 ÷ 105

CNMG 120408E-FF 225 ÷ 350 135 ÷ 210 210 ÷ 330 335 ÷ 1225 45 ÷ 105

DNMG 110402E-FF 170 ÷ 280 100 ÷ 165 160 ÷ 265 255 ÷ 980 30 ÷ 80

DNMG 110404E-FF 150 ÷ 280 90 ÷ 165 140 ÷ 265 225 ÷ 980 30 ÷ 80

DNMG 110408E-FF 165 ÷ 280 95 ÷ 165 155 ÷ 265 245 ÷ 980 30 ÷ 80

DNMG 150404E-FF 150 ÷ 280 90 ÷ 165 140 ÷ 265 225 ÷ 980 30 ÷ 80

DNMG 150604E-FF 150 ÷ 280 90 ÷ 165 140 ÷ 265 225 ÷ 980 30 ÷ 80

DNMG 150608E-FF 165 ÷ 280 95 ÷ 165 155 ÷ 265 245 ÷ 980 30 ÷ 80

TNMG 160404E-FF 160 ÷ 295 95 ÷ 175 150 ÷ 280 240 ÷ 1030 30 ÷ 85

TNMG 160408E-FF 175 ÷ 295 105 ÷ 175 165 ÷ 280 260 ÷ 1030 35 ÷ 85

VNMG 160404E-FF 135 ÷ 245 80 ÷ 145 125 ÷ 230 200 ÷ 855 25 ÷ 70

WNMG 060402E-FF 200 ÷ 350 120 ÷ 210 190 ÷ 330 300 ÷ 1225 40 ÷ 105

WNMG 060404E-FF 190 ÷ 350 110 ÷ 210 180 ÷ 330 285 ÷ 1225 35 ÷ 105

WNMG 080404E-FF 190 ÷ 350 110 ÷ 210 180 ÷ 330 285 ÷ 1225 35 ÷ 105

WNMG 080408E-FF 205 ÷ 350 120 ÷ 210 190 ÷ 330 305 ÷ 1225 40 ÷ 105

ISO
Сплав P M K

80
30

92
10

92
30  Подача Глубина резания  Подача Глубина резания  Подача Глубина резания

f (мм/об) ap (мм) f (мм/об) ap (мм) f (мм/об) ap (мм)

CNMG 090304E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,3 0,5 ÷ 3 0,15 ÷ 0,23 0,5 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,3 0,5 ÷ 3
CNMG 090308E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,45 0,8 ÷ 3 0,15 ÷ 0,34 0,8 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,45 0,8 ÷ 3
CNMG 120404E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,3 0,5 ÷ 3 0,15 ÷ 0,23 0,5 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,3 0,5 ÷ 3
CNMG 120408E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,45 0,8 ÷ 3 0,15 ÷ 0,34 0,8 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,45 0,8 ÷ 3
DNMG 110404E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,24 0,4 ÷ 3,3 0,15 ÷ 0,18 0,4 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,24 0,4 ÷ 3,3
DNMG 110408E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,35 0,8 ÷ 3 0,15 ÷ 0,26 0,8 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,35 0,8 ÷ 3
DNMG 150404E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,24 0,5 ÷ 3 0,15 ÷ 0,18 0,5 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,24 0,5 ÷ 3
DNMG 150408E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,45 0,8 ÷ 3 0,15 ÷ 0,34 0,8 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,45 0,8 ÷ 3
DNMG 150604E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,24 0,5 ÷ 3 0,15 ÷ 0,18 0,5 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,24 0,5 ÷ 3
DNMG 150608E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,45 0,8 ÷ 3 0,15 ÷ 0,34 0,8 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,45 0,8 ÷ 3
DNMG 150612E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,45 1,2 ÷ 3 0,15 ÷ 0,34 1,2 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,45 1,2 ÷ 3
SNMG 120404E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,3 0,5 ÷ 3 0,15 ÷ 0,23 0,5 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,3 0,5 ÷ 3
SNMG 120408E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,45 0,8 ÷ 3 0,15 ÷ 0,34 0,8 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,45 0,8 ÷ 3
SNMG 120412E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,45 1,2 ÷ 3 0,15 ÷ 0,34 1,2 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,45 1,2 ÷ 3
SNMG 120416E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,45 1,6 ÷ 3 0,15 ÷ 0,34 1,6 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,45 1,6 ÷ 3
TNMG 160404E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,24 0,5 ÷ 3 0,15 ÷ 0,18 0,5 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,24 0,5 ÷ 3
TNMG 160408E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,45 0,8 ÷ 3 0,15 ÷ 0,34 0,8 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,45 0,8 ÷ 3
TNMG 160412E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,45 1,2 ÷ 3 0,15 ÷ 0,34 1,2 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,45 1,2 ÷ 3
VNMG 160404E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,2 0,5 ÷ 3 0,15 ÷ 0,2 0,5 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,2 0,5 ÷ 3
VNMG 160408E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,35 0,8 ÷ 3 0,15 ÷ 0,26 0,8 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,35 0,8 ÷ 3
VNMG 160412E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,35 1,2 ÷ 3 0,15 ÷ 0,26 1,2 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,35 1,2 ÷ 3
WNMG 060404E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,3 0,5 ÷ 3 0,15 ÷ 0,23 0,5 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,3 0,5 ÷ 3
WNMG 060408E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,35 0,8 ÷ 3 0,15 ÷ 0,26 0,8 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,35 0,8 ÷ 3
WNMG 080404E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,3 0,5 ÷ 3 0,15 ÷ 0,23 0,5 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,3 0,5 ÷ 3
WNMG 080408E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,45 0,8 ÷ 3 0,15 ÷ 0,34 0,8 ÷ 2,3 0,15 ÷ 0,45 0,8 ÷ 3
WNMG 080412E-FM ● ● ● 0,15 ÷ 0,45 1,2 ÷ 4 0,15 ÷ 0,34 1,2 ÷ 3 0,15 ÷ 0,45 1,2 ÷ 4

 НАЧАЛЬНЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Ассортимент сменных пластин со стружколомом FF

ISO
9210 9230 8030

P M K P M K P M K
Скорость резания (м/мин)

CNMG 090304E-FM 235 ÷ 335 140 ÷ 200 220 ÷ 315 200 ÷ 335 120 ÷ 200 190 ÷ 315 110 ÷ 220 65 ÷ 130 100 ÷ 205
CNMG 090308E-FM 290 ÷ 380 170 ÷ 225 275 ÷ 360 225 ÷ 380 135 ÷ 225 210 ÷ 360 130 ÷ 250 75 ÷ 150 120 ÷ 235
CNMG 120404E-FM 255 ÷ 335 150 ÷ 200 240 ÷ 315 220 ÷ 335 130 ÷ 200 205 ÷ 315 120 ÷ 220 70 ÷ 130 110 ÷ 205
CNMG 120408E-FM 290 ÷ 380 170 ÷ 225 275 ÷ 360 225 ÷ 380 135 ÷ 225 210 ÷ 360 130 ÷ 210 75 ÷ 125 120 ÷ 195
DNMG 110404E-FM 210 ÷ 275 125 ÷ 165 195 ÷ 260 190 ÷ 275 110 ÷ 165 180 ÷ 260 105 ÷ 175 60 ÷ 105 95 ÷ 165
DNMG 110408E-FM 240 ÷ 305 140 ÷ 180 225 ÷ 285 200 ÷ 305 120 ÷ 180 190 ÷ 285 110 ÷ 200 65 ÷ 120 100 ÷ 190
DNMG 150404E-FM 210 ÷ 270 125 ÷ 160 195 ÷ 255 190 ÷ 270 110 ÷ 160 180 ÷ 255 105 ÷ 175 60 ÷ 105 95 ÷ 165
DNMG 150408E-FM 230 ÷ 305 135 ÷ 180 215 ÷ 285 180 ÷ 305 105 ÷ 180 170 ÷ 285 100 ÷ 170 60 ÷ 100 95 ÷ 160
DNMG 150604E-FM 210 ÷ 270 125 ÷ 160 195 ÷ 255 190 ÷ 270 110 ÷ 160 180 ÷ 255 105 ÷ 175 60 ÷ 105 95 ÷ 165
DNMG 150608E-FM 230 ÷ 305 135 ÷ 180 215 ÷ 285 180 ÷ 305 105 ÷ 180 170 ÷ 285 100 ÷ 170 60 ÷ 100 95 ÷ 160
DNMG 150612E-FM 245 ÷ 305 145 ÷ 180 230 ÷ 285 190 ÷ 305 110 ÷ 180 180 ÷ 285 110 ÷ 175 65 ÷ 105 100 ÷ 165
SNMG 120404E-FM 270 ÷ 355 160 ÷ 210 255 ÷ 335 230 ÷ 355 135 ÷ 210 215 ÷ 335 125 ÷ 230 75 ÷ 135 115 ÷ 215
SNMG 120408E-FM 305 ÷ 400 180 ÷ 240 285 ÷ 380 240 ÷ 400 140 ÷ 240 225 ÷ 380 135 ÷ 220 80 ÷ 130 125 ÷ 205
SNMG 120412E-FM 320 ÷ 400 190 ÷ 240 300 ÷ 380 250 ÷ 400 150 ÷ 240 235 ÷ 380 140 ÷ 230 80 ÷ 135 130 ÷ 215
SNMG 120416E-FM 300 ÷ 410 180 ÷ 245 285 ÷ 385 235 ÷ 410 140 ÷ 245 220 ÷ 385 130 ÷ 235 75 ÷ 140 120 ÷ 220
TNMG 160404E-FM 220 ÷ 285 130 ÷ 170 205 ÷ 270 200 ÷ 285 120 ÷ 170 190 ÷ 270 115 ÷ 185 65 ÷ 110 105 ÷ 175
TNMG 160408E-FM 245 ÷ 320 145 ÷ 190 230 ÷ 300 195 ÷ 320 115 ÷ 190 185 ÷ 300 110 ÷ 180 65 ÷ 105 100 ÷ 170
TNMG 160412E-FM 260 ÷ 325 155 ÷ 195 245 ÷ 305 205 ÷ 325 120 ÷ 195 190 ÷ 305 115 ÷ 185 65 ÷ 110 105 ÷ 175
VNMG 160404E-FM 185 ÷ 235 110 ÷ 140 175 ÷ 220 175 ÷ 235 105 ÷ 140 165 ÷ 220 100 ÷ 150 60 ÷ 90 95 ÷ 140
VNMG 160408E-FM 210 ÷ 265 125 ÷ 155 195 ÷ 250 175 ÷ 265 105 ÷ 155 165 ÷ 250 95 ÷ 145 55 ÷ 85 90 ÷ 135
VNMG 160412E-FM 215 ÷ 265 125 ÷ 155 200 ÷ 250 165 ÷ 265 95 ÷ 155 155 ÷ 250 95 ÷ 150 55 ÷ 90 90 ÷ 140
WNMG 060404E-FM 255 ÷ 335 150 ÷ 200 240 ÷ 315 220 ÷ 335 130 ÷ 200 205 ÷ 315 120 ÷ 220 70 ÷ 130 110 ÷ 205
WNMG 060408E-FM 300 ÷ 380 180 ÷ 225 285 ÷ 360 250 ÷ 380 150 ÷ 225 235 ÷ 360 140 ÷ 250 80 ÷ 150 130 ÷ 235
WNMG 080404E-FM 255 ÷ 335 150 ÷ 200 240 ÷ 315 220 ÷ 335 130 ÷ 200 205 ÷ 315 120 ÷ 220 70 ÷ 130 110 ÷ 205
WNMG 080408E-FM 290 ÷ 380 170 ÷ 225 275 ÷ 360 225 ÷ 380 135 ÷ 225 210 ÷ 360 130 ÷ 210 75 ÷ 125 120 ÷ 195
WNMG 080412E-FM 295 ÷ 385 175 ÷ 230 280 ÷ 365 235 ÷ 385 140 ÷ 230 220 ÷ 365 130 ÷ 220 75 ÷ 130 120 ÷ 205

Профиль режущей кромки

Описание

Для пластин: 

CNMG, DNMG, TNMG,
VNMG, WNMG

- лёгкое точение и чистовая обработка
- основная область применения - предварительно 

обработанные заготовки из стали группы ISO P
- возможно применять при точении предварительно 

обработанных заготовок из нержавеющих сталей
(ISO M)

- обработка без ударов, продолжительное резание

Диапазон условий резания:

f 0,06 ÷ 0,20 [мм.зуб-1]

ap 0,3 ÷ 1,5 [мм]

 НАЧАЛЬНЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Ассортимент сменных пластин со стружколомом FM
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FM
FM стружколомающая геометрия для чистового и получистового точенияFF стружколомающая геометрия для тонкого чистового точения

острая позитивная режущая кромка
низкие усилия резания
низкие подачи
отличное качество поверхности и высокая точность

Диапазон глубин резания и подач

Профиль режущей кромки

Описание

Для пластин: 

CNMG, DNMG, SNMG,
TNMG, VNMG, WNMG

- геометрия предназначена для чистового вплоть
до получернового точения

- основная область применения – точение 
предварительно обработанных заготовок из сталей 
групп ISO P и ISO M

- возможная область применения - точение 
обработанных заготовок из чугуна и жаропрочных 
сплавов

Диапазон условий резания:

f 0,15 ÷ 0,45 [мм.зуб-1]

ap 0,5 ÷ 3,0 [мм]

Группа обрабатываемого материала

Точение P M K N S H

Чистовое

Получистовое

Черновое

гл
уб

ин
а 

ре
за

ни
я 

a p  [
мм

] 

Группа обрабатываемого материала

Точение P M K N S H

Чистовое

Получистовое

Черновое

Основное прим. возможное прим. условное прим.

FF Стружколом FM Стружколом

позитивное исполнение режущей кромки
низкое сопротивление резанию
малый контакт между стружкой и передней поверхностью
больше тепла уходит в стружку

подача fz [мм.зуб-1]

подача fz [мм.зуб-1]

Стружколом

Основное прим. возможное прим. условное прим.


